EVA Hot Melt 284.00/01

Pouziti: ni hrany
Pro lepeni termoplastickych hran (napf. ABS, PP, PVC), hran z dekorativniho
papiru s pryskyfi¢nou vrstvou nebo dyhy (s podkladem z rouna).
Vlastnosti lepenych dilll a pfipadné i reverzni zakladni natér materiald pro
olepovani hran musi byt pfed pouzitim podrobeny zkouSkam souvisejicim s danou

aplikaci.
Navod k Lepidlo ve formé granulatu Ize zpracovavat pomoci automatickych podavacich
pouziti: systému. V takovém pfipadé by teplota okoli neméla prekrogit 30 °C.

Rizné typy tavnych lepidel mohou byt v =zavislosti na slozeni vzajemné
nekompatibilni. Proto doporu€ujeme pfi zméné produktu peclivé vycistit aplikacni
zafizeni. DalSi informace jsou k dispozici na vyzadani.

Zpracovatelské vlastnosti se mohou liSit v zavislosti na pouzité aplikacni technologii
a také na rGznych rychlostech podavani, které mohou ovlivnit proces lepeni.

Je nutné provést zkousky u zakaznika.

Typické Zpracovatelska teplota [°C]: 190 — 200
klicové Rychlost podavani [m/min]: 20 -60
udaje: Vzhled: posledni &islice 0 =

bézova posledni
Cislice 1 = bila

Rozsah zmékceni [°C]: priblizné 90 + 5 (Kofler(v stal)
Tepelna odolnost [°C]: priblizné 80 £ 5

Oteviena doba pfi 200 °C [s]™: pfiblizné 8 £ 1

Doba tuhnuti: neplati

* Méfeno na 200 um horké tavné fdlii.
Klicové udaje méfené podle zkusebnich metod Jowat.

Pozadavky na Vlastnosti (napf. povrchové napéti, obsah plastifikatoru...) a Uprava podkladi,
vysoce stejné jako podminky zpracovani (napf. teplota okoli, vihkost...) ovliviiuji procesy
kvalitniho spojovani a lepeni. Pro stanoveni stabilnich parametrl procesu a zajisténi
lepeni: vhodnosti produktu pro dany ucel jsou proto nezbytné zkousky u zakaznika s

ohledem na bézné vyrobni podminky. Pro dosazeni nejlepSich vysledkl lepeni by
mély byt lepené materialy bez prachu, oleje a mastnoty a mély by byt suché. Obsah
vlhkosti ve dfevé by mél byt 8-10 %. Idealni minimalni teplota by méla byt 18 °C.
Vyvaruijte se privanu.

NasSe oddéleni aplika¢ni technologie a nasi aplikaCni specialisté vam poskytnou
technické udaje, které vam pomohou pfi vybéru vhodného produktu pro vase
pozadavky. Dodrzujte prosim informace v ¢asti ,Poznamky“. Jako doporuceni pro
zavedeni vysoce kvalitnich lepicich procesu se prosim fidte normou DIN 2304.

Specifikace: Viskozita pfi 200 °C [mPas]: 116 000 + 20 000
(Brookfield, Thermosel, vieteno 29, 5 ot./min)
Hustota pfi 20 °C [g/cm?®]: 1,45 £ 0,06

(pyknometr, 100 ml)

Hodnoty jsou vzdy stanoveny v den vyroby.

pokracovani na strané 2

09/21 V8echny uvedené Udaje jsou charakteristiky vyjadfené jako primérné hodnoty. NaSe technické listy ——
jsou pravidelné revidovany, aby odrazZely nejnovéjsi stav technologie. Toto vydani nahrazuje a rusi m
vSechna predchozi vydani a je platné ke dni sestaveni. %

Dalsi informace naleznete na posledni strance tohoto technického listu. Klebstoffe
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Cisténi: Pfedbézné mechanické Cisténi za tepla (napf. vhodnou Spachtli, ktera neposkodi
zafizeni). Zbytky v aplikaCnim prostfedi odstrante za studena pomoci pfipravku
Jowa® Cleaner 402.40.
Bezpecnostni Stejné jako vSechny horké kapaliny mize i tento produkt v roztaveném stavu
opatreni: zpusobit vazné popaleniny. Pfijméte prosim vhodna opatfeni, aby se horké lepidlo

nedostalo do kontaktu s pokozkou (napf. noSenim vhodnych ochrannych rukavic).
Pokud k tomu dojde, postizené misto okamzité ochladte vodou. Nepokou$ejte se
lepidlo z pokozky odstranit. Vyhledejte Iékafskou pomoc.

Tavna lepidla s oznaCenim bez nebezpeli mohou pfi zpracovani uvolfiovat pary.
Doporucuje se neprekracovat uvedenou teplotu zpracovani, aby se tvorba par
udrzela na co nejnizsi urovni. Odtah a vétrani se doporucuji zejména pfi pouziti
otevieného aplikaéniho systému.

Skladovani: Produkt by mél byt skladovan v uzavienych originalnich obalech, v suchu a chladu.
Datum minimalni trvanlivosti je uvedeno na Stitku obalu.
Po uplynuti doby minimalni trvanlivosti je nutné znovu ovéfit, zda je produkt vhodny
pro zamyslené pouZiti.

Baleni: Informace o typech baleni a jednotkach jsou k dispozici na vyzadani.

Poznamky: DalSi informace tykajici se bezpe€nosti, manipulace, prepravy a likvidace
naleznete v bezpe¢nostnim listu.
Informace v tomto bezpecnostnim listu vychazeji z vysledkl testd provedenych v
nasich laboratofich a ze zkuSenosti nasich zakaznikd ziskanych v praxi. Nemohou
vSak pokryt vSechny parametry pro kazdou konkrétni aplikaci, a proto nejsou pro
spole¢nost Jowat zdvazné a nemély by nahrazovat vlastni pozadované testovani.
Informace uvedené v tomto letaku nepfedstavuji zaruku vykonu. Pokud neni s
nasimi zd&kazniky dohodnuto jinak, hodnoty uvedené v c&asti ,Specifikace” se
povazuji za kone¢né dohodnuté vlastnosti produktu. Z informaci obsazenych v
tomto letaku ani z informaci poskytnutych nasi bezplatnou technickou poradenskou
sluzbou nelze odvozovat zadnou odpovédnost.
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Informace spolec¢nosti Jowat

Lepeni jako jedna z nejuc¢innéjSich metod spojovani neustale ziskava na vyznamu a rozsifuje se do
novych oblasti pouziti. Sou¢asné také bezprecedentnim tempem roste pocet podkladl, které je tfeba
lepit. Vyvijeji se nové metody a zafizeni pro zpracovani lepidel.

Vlastni oddéleni vyzkumu a vyvoje spole¢nosti Jowat reaguje intenzivnimi snahami, aby drzelo krok s
témito neustalymi zménami. Vysoce kvalifikovany tym chemik( a inzenyrd vyuziva nejnovéjsi techniky a
nejlepSich napadu, aby poskytoval nasim zakaznikim ty nejlepsi rady a zaijistil, Ze dostanou lepidlo,
které odpovida jejich potfebam.

Nase informace vychazeji z vysledku testl provedenych v nasich laboratofich a ze zkuSenosti ziskanych
v praxi nasimi zakazniky. Tyto rady v8ak nemohou pokryt vSechny eventuality pro kazdou konkrétni
aplikaci, a proto pro nas nejsou zavazné. V kazdém pfipadé se prosim obratte na naSe technické
oddéleni, abyste zjistili aktualni technicky stav vyvoje pfisluSného produktu, a vyzadejte si nejnové;jsi
technicky list. Jakékoli pouziti naSeho produktu bez tohoto preventivniho opatfeni je vyhradné na vasi
odpovédnost.

Zpracovatelska spole¢nost proto musi sama otestovat vhodnost nami vyrabénych lepidel v kazdém
jednotlivém pfipadé. To plati jak pro prvni pouziti vzorku, tak pro Upravy béhem probihajici vyroby.

Proto Zzadame vSechny nové zakazniky, aby otestovali vhodnost nasSich lepidel na originalnich dilech za
podminek odpovidajicich béZnym podminkam zpracovani. Lepeni musi byt poté vystaveno skute¢nému
namahani, kterému by bylo vystaveno pfi pouzivani, a musi byt vyhodnoceno. Tento test je naprosto
nezbytny.

Zakaznici, ktefi provadéji upravy béhem bézné vyroby, jsou povinni nam tyto informace sdélit. Informujte
nas prosim, pokud jsou stroje nastaveny na nové parametry, stejné jako v pfipadé zmény lepenych
podkladu. Pouze tak bude spole¢nost Jowat schopna poskytnout zpracovatelim pouzivajicim nase
lepidla nejaktualné;jsi informace.

Informace uvedené v tomto letaku vychazeji z praktickych zkusenosti a vysledkl test v nasi laboratofi a
v zadném pfipadé nepredstavuji zaruku vlastnosti. Z téchto Udajl ani z doporuceni naseho technického
poradenského servisu nelze odvozovat zadnou odpovédnost.



