EVA-Hotmelt bez plniva

Priklady
pouziti:

Pokyny pro
zpracovani:

Typické
charakteris
tiky:

Pozadavky na
vysoce kvalitni
lepeni:

Specifikace:

282,40

Lepeni hran

Pro lepeni okraji potazenych dekorativnim papirem a dyhou (s laminatovou vrstvou) pfi nizkych

teplotach zpracovani.
Pfed pouzitim je vZdy nutné zkontrolovat vlastnosti spoje a pfipadné i zakladni
natér zadni strany hranovych material(l s ohledem na konkrétni pouziti.

K zpracovani granulatu lepidla |ze pouzit automatické dopravni systémy.
Pfitom by neméla byt pfekro¢ena okolni teplota 30 °C.

Rizné typy tavnych lepidel mohou byt v zavislosti na slozeni vzajemné
nekompatibilni. Proto doporuCujeme pfi zméné produktu peclivé vycistit
nanaseci zafizeni. Dal$i informace vam radi poskytneme na vyzadani.
Zpracovatelské vlastnosti se mohou lisit v zavislosti na pouzité aplikaéni
technologii a také pfi odlisné rychlosti posuvu, coz mize mit vliv na proces
lepeni.

Je nutné provést zakaznické zkousky!

130 — 150

5-20

Zluta nepriihledna
cca 85 = 5 (Koflerav

Zpracovatelska teplota [°C]:
Rychlost posuvu [m/min]:
Vzhled:

Rozsah méknuti [°C]:

ohfivaci stlll) Teplota [°C]: cca80t5
Otevrena doba pfi 140 °C [s]*: cca10+2
Doba tuhnuti: neplati

* méfeno na filmu o tloustce 200 ym
Charakteristické udaje stanovené podle zkusebnich metod Jowat.

Vlastnosti materialt (napf. povrchové napéti, obsah zmékcovadel, ...) a jejich
kondicionovani, jakoz i podminky zpracovani (napf. teplota okoli, vlhkost
vzduchu, ...) ovliviiuji proces spojovani a lepeni. Proto je nezbytné provést
vlastni zkouSky za béZnych podminek, aby bylo moZné definovat parametry
zajistujici spolehlivost procesu a zarucit pouzitelnost produktu. Pro idedlni
lepeni by mély byt lepené materialy bez prachu, oleje, mastnoty a suché.
Vlhkost dfeva by méla byt mezi 8 a 10 %. Minimalni teplota by méla byt
idealné 18 °C. Je tfeba se vyvarovat priivanu.

NasSe oddéleni aplikované techniky a aplikacni poradci vam poskytnou
technickou podporu pfi vybéru produktu, ktery odpovida vasim pozadavkim.
Vezméte prosim na védomi nase pokyny v bodé ,Poznamky*.

Jako podnét k zavedeni vysoce kvalitnich lepicich procesli odkazujeme na
normu DIN 2304.

Viskozita pfi 140 °C [mPas]: 45 000 £ 7 000
(Brookfield, Thermosel, vieteno 28, 5 ot./min)
Hustota pfi 20 °C [g/cm®]: 1,03 £ 0,03

(pyknometr, 100 ml)

Hodnoty jsou vzdy stanoveny v den vyroby.

Pokra¢ovani na strané 2

09/21 VSechny Udaje predstavuji pramérné hodnoty. Nase technické listy jsou prabézné
aktualizovany a pfizplisobovany nejnovéjSimu stavu techniky. Toto vydani nahrazuje
v8echna pfedchozi vydani a je platné v dobé jeho vydani.

Vezméte prosim na védomi poznamky na posledni strané tohoto technického listu.

Jowats

Klebstoffe

Jowat SE - Ernst-Hilker-Stralke 10 - 14 - 32758 Detmold - Némecko - Telefon: +49 (0)5231 749-0 -info@jowat.de - www.jowat.com


mailto:info@jowat.de
http://www.jowat.com/

Jowatz

Klebstoffe
Strana 2 Jowatherm® 289 40-Kante — 09/21

Cisténi: Mechanické predcisténi za tepla (napf. vhodnou stérkou, ktera neposkodi
zafizeni). Odstranéni zbytkl v okoli aplikace za studena pomoci Gisticiho
prostifedku Jowat® 402.40.

Bezpecnost Tento produkt muze v roztaveném stavu, stejné jako jakakoli jina horka

ni pokyny: kapalina, zpusobit tézké popaleniny. Prosim, pfijméte pfislusna bezpecnostni
opatfeni (napf. pouziti vhodnych ochrannych rukavic), abyste zabranili
kontaktu horkého lepidla s pokozkou. Pokud k tomu presto dojde, okamzité
ochladte postizené misto vodou. NepokousSejte se lepidlo z pokozky odstranit
a vyhledejte Iékafskou pomoc.

PFi zpracovani tavnych lepidel, ktera nepodléhaji povinnosti oznaceni, mohou
vznikat vypary. Doporucuje se neprekracovat pfedepsanou teplotu zpracovani,
aby se tvorba vyparl udrZela na co nejnizs$i Urovni. Zejména u otevienych
aplikacnich systém( se doporucuje odsavani.

Skladovani: Skladujte v originalnich obalech uzavienych podle normy v suchu
a vchladu . Datum minimalni trvanlivosti je uvedeno na &titku obalu. Po
uplynuti data minimalni trvanlivosti je tfeba znovu ovéfit vhodnost produktu pro
dané pouziti.

Baleni: Informace o obalech a balenich vam poskytneme na vyzadani.

Poznamky: DalSi informace o bezpeénosti, manipulaci, prepravé a likvidaci naleznete v
prislusném bezpecénostnim listu.
Udaje v tomto bezpe&nostnim listu vychazeji z laboratornich testt provedenych
nasi spolecnosti a z praktickych zkusenosti naSich zakaznikd. Nemohou vSak
pokryt vS8echny parametry, které je tfeba zohlednit v konkrétnim pfipadé
pouzZiti, a proto nejsou zavazné a nenahrazuji nezbytné zakaznické testy.
Udaje nepredstavuji zaruku vlastnosti v pravnim smyslu. Pokud neni s nasimi
zakazniky dohodnuto jinak, plati hodnoty uvedené v bodé ,Specifikace* jako
kone¢né dohodnuté vilastnosti produktu. Z informaci obsazenych v tomto
dokumentu ani z vyuziti naSich bezplatnych technickych poradenskych sluzeb
nelze odvozovat zadné pravni naroky.
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Poznamky k vlastni véci

Lepeni jako jedna z nejracionalnéjSich spojovacich technik neustale ziskava na vyznamu a
dobyva nové oblasti pouziti. Soucasné se rapidné zvySuje pocet materiald, které je tfeba spojovat.
Vyvijeji se nové postupy a zafizeni pro zpracovani lepidel.

Spole¢nost Jowat reaguje na tyto neustalé zmény intenzivni vyzkumnou a vyvojovou ¢innosti.
Kvalifikovany tym chemikd a inZenyrG pracuje inovativnim zpusobem na tom, aby vam jako
zakaznikim poskytoval optimalni poradenstvi a dodaval lepidla vhodna pro vase pouziti.

NaSe Udaje vychazeji z laboratornich testl, které provadime sami, a z praktickych zku$enosti
nasich zakaznikd. Nemohou v$ak pokryt vSechny parametry, které je tfeba v daném pfipadé
zohlednit, a jsou proto nezavazné. V kazdém pfipadé se prosim informujte u naseho technického
oddéleni o aktualnim technickém stavu produktu a vyzadejte si nejnovéjsi technicky list. Pouziti
bez této preventivni opatfeni spada do vasi oblasti rizika.

Je proto nezbytné, aby uzivatel sam otestoval vhodnost nami vyrabénych lepidel pro dany pfipad
pouziti. To plati jak pro prvni vzorkovani produktu, tak pro zmény v bézné vyrobé.

Novym zakaznikim proto upozorfiujeme na nutnost otestovat pouzitelnost nami pfedstavenych
lepidel na originalnich dilech za provoznich podminek. Vyrobené lepené spoje musi byt nasledné
vystaveny skute€nym podminkam a posouzeny. Tato kontrola je nezbytna.

Zakazniky, ktefi provadéji zmény v probihajici vyrobé, zadame, aby nas o tom informovali. To je
nezbytné jak pfi zméné parametrG strojd, tak pfi zméné lepenych substratl. Pouze v takovém
pfipadé je spole¢nost Jowat schopna predat zpracovatelim lepidel znalosti odpovidajici
aktualnimu stavu poznani.

Udaije v tomto technickém listu vychazeji z praktickych vysledkd a nejedna se o zaruky vlastnosti

bezplatnych technickych poradenskych sluzeb nelze odvodit Zaddnou zavaznost.



